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Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamowienia

Temat: Budowa uktadu zgrzewania workéw BB na Wydziatach LN-1 i LN-2 (automat).

I. Charakterystyka ogdlna:

Linie pakujagce opakowania Big-Bag zamontowane w WeZle Paletyzacji i WeZle Big-Bag w
Wydziale Pakowni Nawozéw 1 oraz linie zamontowane w Wezle Paletyzacji i BB w Wydziale
Pakowni Nawozow 2 nie sg w tej chwili wyposazone w systemy zgrzewajgce wktadke worka typu
Big Bag. Celem zadania jest zakup i montaz 5 systemow przeznaczonych do automatycznego
zgrzewania wktadki foliowej na istniejgcych liniach produkcyjnych w nastepujgcych obiektach:

e Wydziat Pakowni Nawozéw LN-1
» 1 sztuka w Wezle Paletyzacji
» 2 sztuki w Wezle BB
e Woydziat Pakowni Nawozéw LN-2
> 2 sztuki w WeiZle Paletyzacji i BB.

Zamontowanie wspomnianych rozwigzan usprawni caty proces pakowania produktéw w worki
BB jednozawiesiowe oraz w sposob bezpieczny i trwaty zabezpieczy produkt przed wszelkimi
nieczystosciami oraz wilgocia, na ktérg produkty nawozowe s3g szczegdlnie narazone.
Zastosowanie systemu zgrzewajgcego ma za zadanie poprawe poziomu zabezpieczenia wktadki
worka, co zminimalizuje ryzyko powstawania w przysztosci reklamacji zwigzanych z
nieszczelnoscig gardzieli (szyjki) wktadki polietylenowej worka.



Zakres rzeczowy prac:
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Zakup i montaz uktadéw zgrzewania workéw Big Bag na w/w liniach produkcyjnych na
podstawie dokumentacji zatwierdzonej przez ANWIL S.A.

Dokumentacja powinna uwzglednia¢ uzyskanie wszystkich niezbednych pozwolen na
przeprowadzenie inwestycji oraz akceptacji rzeczoznawcy ds. spraw BHP i p.poz, stuzb
BHP i ZSP w ANWIL S.A. oraz innych nie ujetych — wynikajacych z przepisow.

Przeprowadzenie instruktazy dla obstugi i stuzb SUR.

Dostarczenie kompletnej dokumentacji powykonawczej wraz z deklaracjg zgodnosci
urzadzenia, certyfikatami i DTR.

Warunki techniczne:

Zgrzewarka do zamykania wktadki foliowej przystosowana do wktadek o szerokosci
gardzieli okoto 50cm, grubosci folii 0,8mm i wysokosci gardzieli okoto 50 cm. Catkowita
wysokos¢ nasypowa worka BB to okoto 110 cm w przypadku opakowania 500 kg, okoto
130 cm w przypadku opakowania 750 kg oraz okoto 150 cm w przypadku opakowania
1000 kg.

Wydajnosé zgrzewarki na kazdej linii ma wynosi¢ minimum 1000 workéw BB na 7 godzin
pracy

Praca zgrzewarki ma by¢ zsynchronizowana z ruchem przenosnikéw tasmowych
wystepujacych pod zgrzewarka - wktadka worka ma by¢ wprowadzana do prowadnicy
zgrzewarki po zasypie opakowania na wadze porcjujgcej. W dalszej kolejnosci nastepuje
uruchomienie przenosnika i przejazd worka BB na drugi transporter - wage kontrolna.
Konstrukcja zgrzewarki i prowadnic ma umozliwi¢ wysuniecia wktadki w celu dokonania
korekty masy produktu w opakowaniu przez dosypanie lub odsypanie nawozu przez
operatora, a nastepnie ponowne wsuniecie wktadki w prowadnice, w celu wykonania
zgrzewu.

Wykonany zgrzew ma by¢ szczelny i wytrzymaty, aby zapakowany do wktadki worka BB
nawdz zabezpieczy¢ przed wilgocia z otoczenia w trakcie standardowych operacji
logistycznych (przewozenia workéw i ich pietrowania w pryzmy).

Zamawiajgcy wymaga, aby wykonanie zgrzewu nastgpito w sposdb automatyczny
dopiero po otrzymaniu sygnatu z wagi kontrolnej potwierdzajgcego wage opakowania z
produktem mieszczgcy sie w przyjetych tolerancjach.

Po wykonaniu zgrzewu ucho worka BB musi by¢ uformowane (podniesione) w sposéb
automatyczny, pozwalajacy na odbiér opakowania z linii pakujgcej przez operatora woézka
widtowego.

Miejsce obstugowe zasyp oraz zgrzanie napetnionego worka musi zapewnic ergonomie
stanowiska roboczego, aby 1 pracownik byt w stanie obstuzy¢ zasyp i zgrzewanie bez
spadku wydajnosci linii pakujgce;j.

Zlecajacy wymaga, aby zaprojektowac taki uktad urzadzen, aby mozna byto jednoczesnie
odbiera¢ dwa opakowania BB za 1 podjazdem wézka widtowego.

Nalezy dostarczy¢ dokumentacje zawierajgcg instrukcje eksploatacyjng, instrukcje obstugi
i konserwacji w jezyku polskim.

Dostarczy¢ karty gwarancyjne urzadzen.

Oferowane w ramach postepowania przyrzagdy musza by¢ fabrycznie nowe oraz muszg
by¢ oryginalnymi przyrzgdami producenta. Nie dopuszcza sie produktéw zamiennych.
Dostawa potwierdzona bedzie dokumentem odbioru podpisanym przez upowaznionych
przedstawicieli stron umowy.
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Temperatura pracy: Uktady zgrzewania workéw zamontowane bedg w halach
produkcyjnych, w ktérych mogg wystepowac nastepujace parametry powietrza:
- wilgotnos¢ 20-90%,

- temperatura 10-35°C.

Srodowisko korozyjne.

Wymagania ogolne:

Warunki gwarancji:

- potwierdzenie udzielenia gwarancji na dokumentacje i roboty — okres min. 36 miesiecy;
- na urzadzenia zgodnie z gwarancjg producenta, ale nie krécej niz 24 miesiecy;

Termin zakonczenia realizacji: do 31.07.2026 .

Deklaracje terminu wykonania catosci przedmiotu oferty.

Odbidr zgrzewarek odbedzie sie na podstawie testow wydajnosciowych. Test zostanie
rozpoczety na pisemny wniosek Wykonawcy po uzyskaniu stabilnej pracy urzadzenia.
Test zostanie przeprowadzony na workach BB 500kg Anvistar lub Canvil Mg, z
wykorzystaniem opakowan obecnie stosowanych. Czas trwania testu dla kazdego
urzadzenia zgrzewajgcego wynosit bedzie 7 godzin ciggtego nieprzerwanego ruchu z
wydajnoscig nie powodujgcg ograniczenia wydajnosci linii pakujgcej BB (minimalna
oczekiwana wydajnos$¢ 1000 workéw na 7 godzin pracy).

Nadzér nad realizacjg testu lezy po stronie Wykonawcy. Zamawiajgcy zabezpiecza
przeszkolony personel do obstugi linii pakujacej, ktéremu wczesniej Wykonawca udzieli
instruktazu z obstugi oraz BHP dostarczonych urzadzen. W przypadku, kiedy pierwszy
ruch testowy nie zakoniczy sie osiggnieciem parametrow gwarantowanych (odpowiedniej
jakosci zgrzewdw i okreslonej wydajnosci urzadzen zgrzewajacych), to po zakoriczeniu
wprowadzania srodkow zaradczych zostanie niezwtocznie wykonany drugi ruch testowy.
W przypadku, kiedy drugi ruch testowy nie zakonczy sie osiggnieciem parametréw
gwarantowanych, to po zakonczeniu wprowadzania srodkow zaradczych zostanie
niezwtocznie wykonany trzeci ruch testowy.

W przypadku, kiedy zaden z ruchéw testowych nie zakonczy sie osiggnieciem
Parametréw Gwarantowanych (jakos¢ zgrzewodw i wydajnos¢ urzadzen) z przyczyn
lezacych po stronie Wykonawcy, Zamawiajgcy uznaje takie niedotrzymanie za Wade
Limitujaca.

W przypadku, kiedy zaden z ruchéw testowych nie zakonczy sie osiggnieciem
Parametréw Gwarantowanych (jako$¢ zgrzewdw i wydajnos¢ urzadzen) z przyczyn nie
lezgcych po stronie Wykonawcy, wéwczas parametry gwarantowane bedg uznane za
spetnione.

Wymagania branzowe:

Wykona¢é projekt wielobranzowy - projekt uzgodni¢ z ANWIL .SA.

Wykonaé niezbedng modernizacje w gtdwnych rozdzielniach na potrzeby zasilania szaf
zgrzewarek,

Wykonaé nowe trasy kablowe dla uktadéw zasilania i sterowania,

Wykonaé dedykowane zasilanie,

Dostosowac natezenie oswietlenia do wymagan ANWIL w obszarze montazu zgrzewarki
oraz szaf sterowniczych, a takze dostarczy¢ protokét z pomiaréw oswietlenia,



v Skrzynki sterowania lokalnego i szafy sterujgce nalezy wykona¢ w zabezpieczeniu IP67,

v Dostarczy¢ instrukcje eksploatacji i konserwacji w branzy elektrycznej , automatycznej
mechanicznej zgodnie ze standardami ANWIL S.A.

v" Dostarczy¢ wykaz czesci zamiennych i szybkozuzywajacych niezbednych do prawidtowe;j
pracy uktadéw wraz z petnym numerem katalogowym i producentem danej czesci.

v" Wszystkie prace wykonaé zgodnie z: ,Wymagania ogdlne budowy nowych i modernizacji
instalacji produkcyjnych w branzy elektrycznej — zatgczniki techniczne do kontraktow”,
oraz ,,Wymagania ogdlne budowy nowych i modernizacji instalacji produkcyjnych w
branzy PiA — zatgczniki techniczne do kontraktéw”

v" Wykona¢ wszelkie przewidziane prawem pomiary elektryczne i dostarczy¢ protokoty z
pomiaréw

v" Nanie$¢ zmiany w aktualnej dokumentacji elektrycznej

7. Specyfikacja techniczna:

v" Uktady zgrzewania workéw Big Bag nalezy zamontowadé na istniejgcych 5 liniach
zmontowanych w 3 obiektach wskazanych w punkcie I, dokonujgc modernizacji w
rozdzielniach elektrycznych zlokalizowanych w tych obiektach, a takze dokonujgc
modernizacji instalacji elektrycznych i mechanicznych w stopniu pozwalajgcym na
montaz zgrzewarek. Warunki zabudowy muszg gwarantowaé mozliwosé wykonywania
pracy przez obstuge w sposdb zgodny z przepisami BHP i ppoz. Uktady muszg posiadaé
automatyczny hak formujacy zawiesie worka Big Bag, aby worek mégt by¢ odebrany
wodzkiem widtowym z ostatniego tasmociggu linii BB, bez koniecznosci podnoszenia uszu
przez operatora.

Kazda zgrzewarka ma posiadad:
e Automatyczng regulacje wysokosci z mozliwoscig sterowania recznego.
e Listwy zgrzewajace z przewijang tasma teflonowa.
e Listwy wykonujace zgrzew labiryntowy z tatwg regulacjg temperatury zgrzewania,
w celu jej dostosowania do parametréw i wiasciwosci folii.
e Chtodzenie zgrzewu sprezonym powietrzem.
e Obudowe wykonang ze stali kwasoodporne;j.

v" Konstrukcja wsporcza: ramy montazowe zgrzewarek wykonane ze stali nierdzewnej
1:4301
v’ Szafy sterownicze: wykonane ze stali kwasoodpornej, wyposazone w sterowniki Siemens
S7- 1200. Kazda z szaf ma posiadad:
e Dotykowy panel operatorskiego firmy Siemens zamontowanego na drzwiach
szafy sterowniczej z wyswietlaczem graficznym.
e Sterownika PLC zamontowanego w szafie sterowniczej wraz z catym osprzetem.
e Uktad sterowania wykonany przy uzyciu modutéw systemu firmy Siemens,
obstugiwany za pomocg dotykowego panela operatorskiego z teksto-graficznym
ekranem.
e Menu operatorskie oraz wyswietlane informacje w jezyku polskim.
v" Whpiecie w istniejacy uktad sterowania:



v

Dostosowanie szafy sterowniczej linii pakowania workdw Big Bag, polegajacej na wpieciu
elementéw kontrolnych i zasilajgcych uktad zgrzewania workéw, w tym niezbedne
okablowanie oraz trasy kablowe wykonane ze stali kwasoodpornej.

Uruchomienie testowe.

lIl. Warunki wykonania i wymagania ogélne:

1.

10.

Przed rozpoczeciem prac Wykonawca opracuje IBWR oraz plan BIOZ( jesli dotyczy)
zgodnie z art.21a Prawa Budowlanego wraz z uzyskaniem pozytywnej opinii BHP ANWIL.

Wykonawca zobowigzany jest zaznajomié sie z miejscem i zakresem wykonywania robot.
W ramach oferowanej ceny wykona prace we wszystkich branzach, aby zadanie zostato
zrealizowane kompleksowo.

Wykonanie zadania wymagato bedzie Scistego przestrzegania przepiséw bhp i ppoz.,
ktére obowigzujg w Polsce oraz zarzadzen obowigzujacych na terenie ANWIL S.A.

Wykonawca wyznaczy osobe koordynujgca i nadzorujgcg wykonywanie prac podczas
realizacji zadania oraz osobe odpowiedzialng za przestrzeganie przepiséw bhp i ppoz.
Wykonawca zobowigzany jest do zapewnienia statego nadzoru podczas realizacji
wykonywanych prac.

Wszelkie narzedzia, sprzet oraz materiaty niezbedne do realizacji zadania zapewnia
Wykonawca. Materiaty muszg posiadac swiadectwa pochodzenia wydane przez
producenta, odpowiednie certyfikaty, deklaracje wtasciwosci uzytkowych, atesty
higieniczne i aprobaty techniczne dopuszczajgce do stosowania w budownictwie.

Wykonawca zobowigzany jest do odpowiedniego zabezpieczenia i oznakowania terenu
w obrebie wykonywanych prac zgodnie z obowigzujgcymi przepisami prawa.

Wykonawca zobowigzany jest do opracowania specyfikacji technologii spawania (WPS)
elementow konstrukcji, ktérych potgczenie wymaga spawania.

Wykonawca zobowigzany jest do odpowiedniego zabezpieczenia maszyn, urzadzen,
instalacji technologicznych i pozostatych débr materialnych w obrebie wykonywanych
prac.

Wykonawca wykona catos$¢ prac zwigzanych z wykonaniem zadania zgodnie z zasadami
wiedzy technicznej, obowigzujgcymi normami oraz warunkami Technicznymi Wykonania i
Odbioru.

Wykonawca na biezgco, bedzie utrzymywat fad i porzadek na miejscu realizacji prac,
przed koncowym odbiorem docelowo uporzadkuje teren. Odpady oraz narzedzia nalezy
porzadkowac po kazdym dniu pracy oraz zawsze, gdy stanowig zagrozenie. Wszystkie
stosowane urzadzenia, narzedzia, pojemniki, butle, pojazdy, drabiny, rusztowania nie
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moga powodowac zagrozenia dla innych oséb i mozna przechowywac je jedynie w
wyznaczonych miejscach

Wykonawca na witasny koszt i na odpowiednie sktadowiska wywiezie odpady ( inne niz
ztom stalowy ) powstate przy realizacji zadania.

Wykonawca po wykonaniu ustugi staje sie Wytwodrcg Odpaddéw i ponosi petng
odpowiedzialno$é za ich wstepne magazynowanie, transport oraz przekazanie
uprawnionemu odbiorcy.

Warunkiem odbioru ustugi jest otrzymanie Karty Przekazania Odpadéw KPO
dokumentujacych przekazanie wytworzonych odpadéw koficowemu, uprawnionemu
odbiorcy w zakresie gospodarowania odpadami oraz zbiorczego zestawienia danych o
odpadach powstatych przy realizacji prac objetych Umowa (zgodnie z obowigzujgcym w
ANWIL S.A. zarzadzeniem w sprawie: wprowadzenia Wytycznych do stosowania dla
Wykonawcéw prac na terenie ANWILS.A

Sposdb wykonania ustugi musi byé opracowany w sposdb uwzgledniajgcy wymagania w
zakresie ochrony srodowiska oraz bezpieczenistwa, zycia i zdrowia ludzi oraz w sposéb
przewidujgcy minimalizacje negatywnego wptywu na Srodowisko.

Ztom pochodzacy z prac demontazowych powstatych w trakcie realizacji zadania stanowi
wtasnos¢ Zleceniodawcy. Podczas trwania prac Wykonawca bedzie sktadowat ztom w
miejscu wyznaczonym. Po zakonczeniu prac Wykonawca przekaze ztom w miejsce
wyznaczone na plac ztomowy znajdujacy sie na terenie ANWIL S.A. oraz przekaze
dokumenty zdania ztomu wraz z raportami wazenia i wykazem wytworzonych odpadoéw.

Wykonawca zapewni wtasciwe szkolenie BHP i p.poz. obowigzujgce na terenie Anwil-u
S.A dla swoich pracownikéw, odziez ochronng oznakowang oraz sprzet ochrony osobistej
zgodnie z Zatgcznikiem nr 1.1. Zarzadzenia w sprawie: wprowadzenia Wytycznych do
stosowania dla Wykonawcéw prac na terenie ANWIL S.A., jak réwniez przepustki
osobowe i przepustki na wjazd samochoddw i sprzetu, ktére bedg uzytkowane w czasie
realizacji zadania. Koszty szkolenia i przepustek pokrywa Wykonawca.

Wykonawca we wtasnym zakresie i na swoj koszt zabezpieczy dla potrzeb realizacji
zadania zaplecze techniczne, socjalne i sanitarne dla swoich pracownikéw

Prowadzone prace bedga realizowane w poblizu czynnych instalacji technologicznych,
dlatego tez wykonanie zadania wymagato bedzie $cistego przestrzegania przepisow bhp i
ppoz., ktére obowigzujg na terenie ANWIL SA, a w szczegdlnosci Zarzadzenia w sprawie
wprowadzenia Wytycznych do stosowania dla Wykonawcéw prac na terenie ANWILS.A,,
Zarzadzenia w sprawie przestrzegania bezpieczenstwa przy prowadzeniu prac szczegdlnie
niebezpiecznych i innych realizowanych na podstawie pisemnych zezwole w ANWIL S.A.
oraz Zarzadzenia w sprawie prac na wysokosci realizowanych w ANWIL S.A.



Powyzsze WAO znajduja sie pod linkiem:

https://anwil.orlen.pl/pl/Oferta/Strefa-zakupow/Wytyczne-dla-oferentow-i-dostawcow

19. Okres gwarancji na wykonane prace: min. 24 miesigce na uzyte materiaty i 36 na prace
od daty podpisania korncowego protokotu odbioru prac.

20. Wykonawca ma obowigzek przygotowania i przekazania kompletnej dokumentacji
powykonawczej w tym certyfikatow, deklaracji , atestow dla zastosowanych materiatéw
w 2 egzemplarzach wersji papierowej i 2 egzemplarze w wersji elektronicznej nagrane na
ptyty CD.

21. Wykonawca ma obowigzek dostarczy¢ kody zrédtowe oprogramowania sterownika PLC i
panela operatorskiego w wersji edytowalnej, niezabezpieczonej hastami, oraz przekazac
hasta i inne zabezpieczenia serwisowe zastosowane w aplikacji.

Obowigzkiem kazdej z firm jest zapoznanie sie ze stanem faktycznym w miejscu planowanego

zadania.

IV. Osoba kontaktowa do przeprowadzenia wizji lokalnej: Pawet Wactawik tel. +48 723 660 482

Jarostaw Lipowski tel. +48 603 332 562

V. Termin realizacji zadania: 31.12.2026 r.

Zataczniki:

Standard - Wymagania Ogolne Elektryczne - Wymagania ogdlne budowy nowych i
modernizacji instalacji produkcyjnych w branzy elektrycznej — zatgczniki techniczne do
kontraktéw

Standard - Wymagania Ogdlne PiA - Wymagania ogdlne budowy nowych i modernizacji
instalacji produkcyjnych w branzy PiA — zatgczniki techniczne do kontraktéw

Standard — Zaktadowe wytyczne do opracowania kodéw nazw zmiennych rzeczywistych
analogowych i cyfrowych.

Standard - Wymagania z zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy, bezpieczenstwa
procesowego, bezpieczenstwa pozarowego, bezpieczenstwa chemicznego oraz ochrony
$rodowiska w procesach projektowania, budowy/rozbudowy/przebudowy
/nadbudowy/zmiany sposobu uzytkowania obiektow Anwil S.A.

Standard - wymagania techniczne wykonania i odbioru zabezpieczen antykorozyjnych dla
robot remontowych, modernizacyjnych oraz nowo planowanych przedsiewzie¢
inwestycyjnych.

Wytyczne zabezpieczen ognioochronnych konstrukcji wsporczych aparatéw i rurociggow.
Wytyczne ppoz.

Wytyczne do opracowania instrukcji eksploatacji.
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